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Monteringsanvisning

Sakerhetsupprullningskit for AV slangvindor av rostfritt stal, typ BK

Ett nytt innovativt “slow retraction”-system som automatiskt minskar okontrollerad
hastighet pa slangvinda, vilket minskar spolens upprullningshastighet.
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Steg 1 Steg 3
Nar du installerar BK-systemet i en slangvinda

Demontera slangstopparen.
med slang ska du folja dessa instruktioner.

Proceduren ska utféras av tekniskt kompetent
personal som ser till att monteringen sker pa
ett korrekt satt.

Steg 4
Steg 2

. Ta bort fjaderkraften genom att vrida
Slangvinden ska vara fast placerad och

slangvinda — hall reda pa hur manga varv rullen
vrids.

slangupprullaren ska vara last med en
fjaderbelastad sparr.
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Steg 5 Steg 6
Ta bort plastproppen som tacker narven. Ta bort de 4 skruvarna med en insexnyckel i ratt

storlek.

Steg 7

Montera aluminiumadaptern med de 4
skruvarna som just har tagits bort.
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Steg 8

Steg 10

Observera positionen av de frasta sparen pa Se till att kopplingsaxeln ar helt nedtryckt i

adaptern. navet och i ingrepp.

Steg 9

Satt in kopplingsaxeln i navet.
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Steg 12

Bromsen placeras pa kopplingsaxeln med
justeringsskruven, markerad med en pil, uppat.

Steg 11

Placera forst den rostfasta platen med
utskarningar pa adaptern, féljt av EPDM-
packningen.
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Steg 15
Steg 13 Se till att trumman pa slangvinden ariingrepp
Skruva fast bromsen pa slangvinden med de 4

medfoljande bultarna - se till att de ar
ordentligt atdragna.

med ldset och montera tillbaka
slangstopparen.

Steg 14 Steg 16
Fjadern i slangvinden ska nu spannas genom Bromsen &r fabrikstestad vid leverans och
att vrida rullen lika manga varv som vid behéver normalt inte justeras!
avspanningen i steg 4.
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Om hastigheten behover justeras kan detta

goras genom att vrida justeringsskruven néagra Steg 18
grader i taget (markerad med pilen).

Gér ett test efter varje liten justering. De 4 medféljande skruvarna placeras genom

Vid oavsiktlig demontering av skruvregleringen
och oljelackage ska systemet returneras till
Alfotech for reparation.

den rostfasta ramen av rostfritt stal.

Steg 17

Gummiskyddet ska nu monteras, och héar Steg 19
anvands den andra ramen av rostfritt stal med

utskarning. Gummilocket skruvas fast med de 4 skruvarna

som placeras genom den rostfasta ramen av
rostfritt stal.
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